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 ثٍ وبم خذا

 استبوذارد أزان ٓملآضىبٔٓ ثب سبسمبن 

ٔ  ضاتهمط ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى استبًساضز ٖهلسبظهبى  ٖ  ٍ تحم٘مۀبت  اسۀتبًساضز  هؤسسۀ  غۀٌؼت

 )ضسوٖ( اٗطاى ٖهلاستبًساضزّبٕ  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هػَة اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا

 ع ٍ هؤسسۀبت وۀ ًظۀطاى هطا غۀبحت  ،بضضٌبسبى سبظهبىوت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘س٘ووّبٕ هرتلف زض ي استبًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ۀ ظ تَلٍٗ ثب تَخِ ثِ ضۀطا  ٖهلضَز ٍ وَضطٖ ّوگبم ثب هػبلح آگبُ ٍ هطتجظ اًدبم هٖ ٍٕ التػبز ٕس٘، تَلٖ، پژٍّطٖػلو

ٌٌۀسگبى،  وٌٌۀسگبى، هػۀط   وس٘غۀبحجبى حۀك ٍ ًفۀغ، ضۀبهل تَل     ٔت آگبّبًۀِ ٍ هٌػۀفبً  وٍ تدبضٕ است وۀِ اظ هطۀبض   ٕفٌبٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕب، ًْبزّب، سبظهبىٍٖ ترػػ ٖع ػلوووٌٌسگبى، هطاغبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز َ  ص٘ضۀَز. پۀ  زٍلتٖ حبغۀل هۀ س ًٗۀ

بفۀت  ٗضۀَز ٍ پۀس اظ زض  ٖ هطثَط اضسۀب  هۀ   ّٕب َى٘س٘وو ًٕفغ ٍ اػضبٕثِ هطاخغ ش ٖاٗطاى ثطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاستبًساضزّب

( اٗطاى چۀبح ٍ  ٖ)ضسو ٖهلاستبًساضز ثِ ػٌَاى  ،تٗهطتجظ ثب آى ضضتِ عطح ٍ زض غَضت تػَ ٖهل ٔت٘ووطٌْبزّب زض ً٘ظطّب ٍ پ

 ضَز.ٖهٌتطط ه

ْ ٘ۀ٘ ت ضَاثظ تؼًٗ٘ع ثب ضػب غلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤسسبت ٍ سبظهبىو ٖٗس استبًساضزّبًَٗ ص٘پ وٌٌۀس  ٖ ِ هۀ ٘ۀ ي ضۀسُ ت

َ  ٖثطضس ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗۀطاى  ٖهلۀ  ت، ثۀِ ػٌۀَاى اسۀتبًساضز   ٍٗ زضغَضت تػۀ ت، ٘ۀ ي تطتٗضۀَز. ثۀس   چۀبح ٍ هٌتطۀط هۀ

استبًساضز هطثۀَط   ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى ضوب ٖهلاستبًساضز  ضات همطِ ثط اسبس وضَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاستبًساضزّب

 سُ ثبضس.٘ت ضسٗثِ تػَ ضَزٖ ل هى٘تطاٗطاى استبًساضز  ٖهلزض سبظهبى ِ و

(ISO) استبًساضز ٖالولل ي٘سبظهبى ث ٖاغل ٕطاى اظ اػضبٗاز استبًساض ٖهلسبظهبى 
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ۀه  وو٘سَ٘ى ث٘ي ،1

(OIML) لبًًَٖضٌبسٖ  الوللٖ اًساظُ ٍ سبظهبى ث٘ي
(CAC) وو٘سَ٘ى وسوس غصاٖٗ 4است ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ضاثظ 3

زض وطۀَض   5

ي ٗطۀَض، اظ آذۀط  وذۀبظ   ّٕۀب ٕ بظهٌۀس ٍ٘ ً ٖلۀ وظ ٗاٗطاى ضوي تۀَخِ ثۀِ ضۀطا   ٖهل ٕي استبًساضزّبٗوٌس. زض تسٍ فؼبل٘ت هٖ

 ضَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ استبًساضزّب ٍٖ غٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕب ططفت٘پ

وٌٌسگبى، حفظ سۀلاهت   ت اظ هػط ٗضسُ زض لبًَى، ثطإ حوب ٌٖ٘ث ص٘ي پٗت هَاظٗتَاًس ثب ضػبٖ طاى هٗاستبًساضز ا ٖهلسبظهبى 

اظ  ٖثؼضۀ  ٕ، اخۀطا ٍٕ التػۀبز  ٖغۀ ٘هح سۀت ٗت هحػۀَتت ٍ هلاحظۀبت ظ  ٘ۀ فوٌ٘بى اظ ٘، حػَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا ثطإ هحػَتت تَل٘سٕ زاذل وطَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تػَٗت ضَضإ ػۀبلٖ اسۀتبًساضز، اخجۀبض    ٖهلاستبًساضزّبٕ 

ٍ  ٖغۀبزضات  ٕبتّۀب واسۀتبًساضز   ٕطۀَض، اخۀطا  وهحػۀَتت   ٕثۀطا  ٖالوللۀ  ي٘ثۀ  ٕتَاًس ثِ هٌظَض حفظ ثبظاضّۀب ٖ. سبظهبى هوٌس

ّب ٍ هؤسسبت فؼۀب  زض   ٌٌسگبى اظ ذسهبت سبظهبىو ثِ استفبزُ ثرط٘سىٌبى ٘ي ثطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخجبض ٕثٌس زضخِ

ُ ٗ، آظهبٖغ٘هح ستٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّبٕس٘ستن ٍٖ غسٍضگَاّ ٕع٘، هوٖهطبٍضُ، آهَظش، ثبظضس ٌٔ٘ظه ّۀب ٍ   طۀگب

ّب ٍ هؤسسبت ضا ثط اسۀبس ضۀَاثظ ًظۀبم     گًَِ سبظهبى يٗاستبًساضز ا ٖهلسبظهبى ، ٍسبٗل سٌدص (بل٘جطاسَ٘ى)وهطاوع ٍاسٌدٖ 

ّۀب  طز آىىّب اػغب ٍ ثط ػولت ثِ آى٘س غلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗاحطاظ ضطا غَضتوٌس ٍ زض  هٖ ٖبثٗطاى اضظٗت ا٘س غلاحٗ٘تأ

 ٕبضثطزوۀ مبت ٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًدبم تحم٘ي ػ٘٘ل سٌدص، تؼٗبّب، ٍاسٌدٖ ٍسبٗى ٖالولل ي٘ح زستگبُ ثٗوٌس. تطٍ ًٖظبضت ه

 .است سبظهبىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظب ٖهل ٕسغح استبًساضزّب ٕاضتمب ٕثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 ز 

 

 کمٕسًٕن فىٓ تذئه استبوذارد
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 ٍ 

 

 مىذرجبت فُزست

 غفحِ عىًان

 ظ گفتبض ص٘پ

 1 ّس  ٍ زاهٌِ وبضثطز       1
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  گفتبر پٕص

ثبض وِ ًرست٘ي« سٌدٖ خصة اتوٖع٘فزض ثٌعٗي ثِ ضٍش  گ٘طٕ سطةاًساظُ -ّبٕ ًفتٖفطآٍضزُ»استبًساضز 

ّبٕ هطثۀَط  تسٍٗي ٍ هٌتطط ضس، ثط اسبس پ٘طٌْبزّبٕ زضٗبفتٖ ٍ ثطضسٖ ٍ تأٗ٘س وو٘سَ٘ى 1378زض سب  

اخلاسۀِ٘ وو٘تۀٔ هلۀٖ اسۀتبًساضز      ٗىػس ٍ سۀٖ ٍ سۀَه٘ي  ثطإ زٍه٘ي ثبض هَضز تدسٗسًظط لطاض گطفت ٍ زض 

 3تػَٗت ضس. اٌٗه اٗي استبًساضز ثِ استٌبز ثٌس ٗه هبزٓ  09/11/1397ّبٕ ًفتٖ هَضخ تدْ٘عات ٍ فطآٍضزُ

، ثِ ػٌَاى 1371ٍ تحم٘مبت غٌؼتٖ اٗطاى، هػَة ثْوي هبُ  استبًساضزلبًَى اغلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤسسِ 

 ضَز. استبًساضز هلٖ اٗطاى هٌتطط هٖ

سۀبذتبض ٍ ضۀَ٘ٓ    -اٗطاى هلٖ)استبًساضزّبٕ  5اٗطاى ضوبضٓ  هلٖاستبًساضز  ثط اسبساٗطاى  هلٖستبًساضزّبٕ ا

ٌۀِ  ٘زض ظه ٍٖ خْبً هلٖ ّٕبططفت٘تحَتت ٍ پ ثب ٍٖ ّوبٌّگ ٖحفظ ّوگبه ٕثطا ضًَس.ًگبضش( تسٍٗي هٖ

ِ وۀ  ٕطٌْبز٘س ضس ٍ ّط پٌذَاّسًظط ٗلعٍم تدس غَضتطاى زض ٗا هلٖ ّٕبغ، ػلَم ٍ ذسهبت، استبًساضزٗغٌب

لۀطاض   تَخِ هطثَط هَضز َٖى فٌ٘س٘ووًظط زض سٗي استبًساضزّب اضائِ ضَز، ٌّگبم تدسٗا ل٘وىتاغلاح ٍ  ٕثطا

 ثٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى استفبزُ وطز. ذَاّس گطفت.

 ضَز.هٖ 1392: سب  4192ضوبضٓ اٗي استبًساضز خبٗگعٗي استبًساضز هلٖ اٗطاى 

 ٍ تسٍٗي اٗي استبًساضز هَضز استفبزُ لطاض گطفتِ ثِ ضطح ظٗط است:  هٌجغ ٍ هأذصٕ وِ ثطإ تِْ٘

ASTM D3237: 2017, Standard Test Method for Lead in Gasoline by Atomic Absorption 

Spectroscopy 
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 سىجٓ جذة اتمٓطٕف ريشثٍ  در ثىشٔه گٕزْ سزةاوذاسٌ -َبْ وفتٓفزايردٌ

در أه استبوذارد تمبم مًارد أمىٓ ي ثُذاضتٓ درج وطذٌ است. در صًرت مًاجُهٍ ثهب یىهٕه مهًاردْ       -َطذار

 مسئًلٕت ثزقزارْ ضزأط ثُذاضت ي أمىٓ مىبست ي اجزاْ آن ثز عُذٌ کبرثز أه استبوذارد است.

 دامىّ کبرثزد َذف ي 1

تب      mg/l 5/2هَخَز زض ثٌعٗي زض گستطُ غلظتٖ ول تؼ٘٘ي ه٘عاى سطة  ي استبًساضز،ٗي اّٗس  اظ تسٍ   1-1

mg/l 25 1 است . 

 مزاجع الشامٓ 2

 ّب اضخبع زازُ ضسُ اسۀت. غَضت العاهٖ ثِ آى زض هطاخغ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي استبًساضز ثِ

 ضًَس. خعئٖ اظ اٗي استبًساضز هحسَة هٖ تطت٘ت، آى ضَاثظثسٗي

ّبٕ ثؼۀسٕ آى  تدسٗۀسًظط ّۀب ٍ  ِاغلاح٘وِ ثِ هطخؼٖ ثب شوط تبضٗد اًتطبض اضخبع زازُ ضسُ ثبضس،  غَضتٖ زض

ّب اضخبع زازُ ضسُ است، زض هَضز هطاخؼٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتطبض ثِ آى .آٍض ً٘ستثطإ اٗي استبًساضز العام

 آٍض است.ّبٕ ثؼسٕ ثطإ اٗي استبًساضز العامِاغلاح٘سًظط ٍ ّوَاضُ آذطٗي تدسٗ

 اهٖ است:استفبزُ اظ هطاخغ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي استبًساضز الع

 ASTM D1193, Specification for Reagent Water 2-1

ٖ  –هَضز هػط  زض آظهبٗطۀگبُ تدعٗۀِ    -آة، 1381: سب  1728استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ  -ٔبدآيرْ ّۀبٕ  ٍ ضٍشّۀب  ٍٗژگۀ

 تسٍٗي ضسُ است. ISO 3696: 1987، ثب استفبزُ اظ استبًساضز آظهَى

 ASTM D1368, Test Method for Trace Concentrations of Lead in Primary Reference 2-2

Fuels (Withdrawn 1994) 

 ASTM D2550, Method of Test for Water Separation Characteristics of Aviation 2-3

Turbine Fuels (Withdrawn 1989) 

 ASTM D3116, Test Method for Trace Amounts of Lead in Gasoline (Withdrawn 1994) 2-4

 ASTM D4057, Practice for Manual Sampling of Petroleum and Petroleum Products 2-5

ِ ضٍش، 1388: سب  4189استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ  -ٔبدآيرْ ٖ   اظ هۀَاز ٍ فۀطآٍضزُ  ثۀطزاضٕ زسۀتٖ    ّبٕ ًوًَۀ ، ثۀب  ّۀبٕ ًفتۀ

 تسٍٗي ضسُ است. ASTM D4057: 1988استفبزُ اظ استبًساضز 

 ASTM D4177, Practice for Automatic Sampling of Petroleum and Petroleum Products 2-6

                                                 

 است. g Pb/US gal 10/0تب  g Pb/US gal 010/0ب اٗي گستطُ غلظتٖ هؼبز  ث -1
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 ASTM D6299, Practice for Applying Statistical Quality Assurance and Control 2-7

Charting Techniques to Evaluate Analytical Measurement System Performance 

 ASTM D6792, Practice for Quality Management Systems in Petroleum Products, 2-8

Liquid Fuels, and Lubricants Testing Laboratories 

 ّٕۀب فطاٍضزُ ّبٕٗطگبُزض آظهب ٘ف٘تو ٘ستنس -ًٖفت ّٕبفطاٍضزُ، 1394: سب  20593استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ  -ٔبدآيرْ

 تسٍٗي ضسُ است. ASTM D6792: 2013، ثب استفبزُ اظ استبًساضز وبض٘يٗآ–آظهَى  ّبٕٗطگبُآظهب -ّبوٌٌسٍُ ضٍاى ًٖفت

 ASTM D7740, Practice for Optimization, Calibration, and Validation of Atomic 2-9

Absorption Spectrometry for Metal Analysis of Petroleum Products and Lubricants 

 اصًل آسمًن  3

ٗۀس ٍ   ضَز ٍ تطو٘جبت آلى٘ل سطة ثِ ٍس٘لِ ٍاوٌص ثۀب ًوًَِ ثٌعٗي ثب هت٘ل اٗعٍ ثَت٘ل وتَى ضل٘ك هٖ 3-1

إ خصة اتوٖ ضؼلِ سٌدٖع٘فضًَس. همساض سطة ًوًَِ ثِ ٍس٘لِ ضٍش ًوه آهًََ٘م ًَع چْبضم تثج٘ت هٖ

ضَز. ثب استفبزُ اظ گ٘طٕ هّٖبٕ استبًساضز تِْ٘ ضسُ اظ ولطٗس سطة اًساظُثب استفبزُ اظ هحلَ  nm 3/283زض 

  زٌّس.هٖاٗي ضٍش توبم تطو٘جبت آلى٘ل سطة پبسد ٗىسبًٖ ًطبى 

 اضائِ ضسُ است.  ASTM D7740إ زض استبًساضز خصة اتوٖ ضؼلِ سٌدٖع٘فضٍش استفبزُ اظ  3-2

 اَمٕت  ي کبرثزد 4

هَى ثطإ اعوٌ٘بى اظ اًغجبق همبزٗط ًبچ٘ع سطة زض هَضز ثٌۀعٗي ػۀبضٕ اظ سۀطة اسۀتفبزُ     اٗي ضٍش آظ 4-1

 ضَز ٍ هستمل اظ ًَع آلى٘ل سطة است.هٖ

 دستگبٌ  5

زاض ٍ هدْع ثِ ٗه هطؼل ضۀىب  ، 1پبشهِ تٌظ٘ن ، ثب تَاًبٖٗ گستطش هم٘بس ٍجذة اتمٓسىج طٕف 5-1

  .است٘ليضؼلِ َّا ٍ ثب پ٘ص اذتلاط ثطإ استفبزُ  هحفظِ

  ml 50 ،ml 100 ،ml 250  ٍl 1 گٌدبٗصثب  َبْ حجمٓ ثبله 5-2

  ml 2 ،ml 5 ،ml 10 ،ml 20  ٍml 50 گٌدبٗصثب َب  پٕپت 5-3

  μl 100 ثب گٌدبٗص پٕپت مٕكزي 5-4

 

                                                 

1- Nebulizer 
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  ياکىطگزَب مًاد ي/ٔب 6

ِ    خلًظ ياکىطگزَب 6-1 إ اسۀتفبزُ وٌ٘ۀس، هگۀط    زض عَ  تدعِٗ، فمظ اظ ٍاوٌطگطّبٖٗ ثب ذلۀَظ تدعٗۀ

ًَع زٗگطٕ هطرع ضسُ ثبضس. هَازٕ ثب ذلَظ زٗگط ً٘ع هوىي است استفبزُ ضًَس، هططٍط ثط آًىۀِ   اٌٗىِ

ٕ ّب، ثسٍى وبّص غحت اًساظُاثتسا هؼلَم ضَز وِ اٗي هَاز زاضإ ذلَظ وبفٖ ّستٌس تب وبضثطز آى ّۀب  گ٘ۀط

 هدبظ گطزز.  

ٖ هغبثك ثۀب   ΙΙΙٗب  ΙΙضز هطرع ضسُ، اظ آة ًَع زض عَ  تدعِٗ، ثِ غ٘ط اظ هَا  خلًظ آة 6-2 ّۀبٕ  ٍٗژگۀ

 .استفبزُ ضَز ASTM D1193 استبًساضز

  2وبپطٗل هت٘ل آهًََ٘م ولطاٗس()تطٕ 336 1آلٕكًات 6-3

ٓ  MIBK 3 (% 10در  336محلًل آلٕكًات  6-4      ثۀب ( ضا g 0/88) 336آل٘ىۀَات   ml 100 ،(حجمٓ/ حجمه

MIBK ثِ حدن l 1 .ثطسبً٘س  

 MIBK ثۀب ( ضا g 8/8) 336آل٘ىۀَات   ml 10  حجمٓ/ حجمٓMIBK (% 1 )در  336محلًل آلٕكًات  6-5

  ثطسبً٘س. l 1 ثِ حدن

  ثطسبً٘س. ml 100ثِ حدن  حل ًوَزُ ٍ يئتَلَ زضوطٗستب  ٗس ضا  g 3 همساض  محلًل ٔذ 6-6

   ثبضذ.مضز مٓ اتقبثل اضتعبل ثب ثخبر محلًل ٔذ –َطذار 

  PbCl2)کلزٔذ سزة ) 6-7

 . 4است mg/l 32/1ثٌعٗي حبٍٕ سطة ووتط اظ   ثىشٔه ثذين سزة 6-8

ثبضذ. استىطبق آن مضز است. ثخبرات آن ممكه است ثبعه   ثٍ ضذت قبثل اضتعبل مٓثىشٔه ثذين سزة  –َطذار

 آتص سًسْ ضًد. 

    ٍ ASTM D1368هطاخؼۀِ ثۀِ اسۀتبًساضزّبٕ    ، mgPb/l 32/1 تۀط اظ وۀن  ّۀبٕ سۀطة  ٗه ضاُ ثۀطإ تبٗ٘ۀس غلظۀت    –ٔبدآيرْ

ASTM D3116  ّبٕ گبظٕ زض پَ٘ست ت استبًساضزسبظٕ سَذت تَضث٘يثطإ ذبلعاست. ٗه ضٍش ASTM D2550   ِاضائۀ

 تَاى ثب استفبزُ اظ آى اظ ثٌعٗي ثب سطة ون، ثٌعٗي ثسٍى سطة تِْ٘ وطز. ٍ هٖاست ضسُ 

                                                 

1- Aliquat 

2- Tricapryl methyl ammonium chloride 

3- Methyl Isobutyl Ketone 

 ثبضس.  گطم سطة ثط گبلي آهطٗىبٖٗ هٖ 005/0اٗي همساض هؼبز   -4
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ولطٗۀس  سۀطة   g 4433/0همساض ، ml 250 حدوٖثبلي  ٗه زض ( gPb/l 32/1ة )محلًل استبوذارد سز 6-9

(PbCl2ضا وِ اظ لجل ) ٕزض زهب  C
º 105  ثِ هستh 3  حۀسٍز   ثۀب  ذطه ضسُ اسۀتml 200    َ10 %هحلۀ 

. سپس ٍ هرلَط ًوبٗ٘سوطزُ آل٘ىَات ضل٘ك  10 %حل وٌ٘س ٍ تب ذظ ًطبًِ ثب هحلَ   MIBK/ 336آل٘ىَات 

            حۀۀبٍٕزاضٕ وٌ٘ۀۀس. اٗۀۀي هحلۀۀَ   ات٘لٌۀۀٖ ًگۀۀِإ ثۀۀب زضة پلۀۀٖضا زض ٗۀۀه ثغۀۀطٕ لْۀۀَُ  هحلۀۀَ  حبغۀۀل

μgPb/ml 1321  .است 

        هحلۀَ   ml 0/50 همۀساض  زلۀت  ِثب استفبزُ اظ ٗه پ٘پۀت، ثۀ    (mgPb/l 264محلًل استبوذارد سزة ) 6-10

gPb/l 32/1  حدوٖضا ثِ ٗه ثبلي ml 250  آل٘ىۀَات   1 %ٍ ثب هحلۀَ   هٌتمل وٌ٘سMIBK     ًِتۀب ذۀظ ًطۀب

  زاضٕ وٌ٘س.ات٘لٌٖ ًگِإ ثب زضة پلٖلَُْزض ٗه ثغطٕ ضا  هحلَ  حبغلسپس ٌ٘س. ضل٘ك و

ثب استفبزُ اظ ٗه پ٘پۀت،    (mgPb/l 4/26ي  mgPb/l 3/5  mgPb/l 2/13َبْ استبوذارد سزة )محلًل 6-11

ٖ ّۀبٕ  ضا ثِ ثۀبلي  mgPb/l264 هحلَ   ml 0/2 ،ml 0/5  ٍml 0/10 همبزٗط زلت ِث هٌتمۀل   ml 100 حدوۀ

 MIBKّب ضا تب ذظ ًطبًِ ثب ٍ سپس آى وطزُضا ثِ ّط ثبلي اضبفِ  336آل٘ىَات  1 %اظ هحلَ   ml 0/5وٌ٘س. 

 زاضٕ وٌ٘س. ًگِ ٖات٘لٌّب ضا ثِ ذَثٖ هرلَط وطزُ ٍ آى ضا زض ٗه ثغطٕ ثب زضة پلٖضل٘ك وٌ٘س. هحلَ 

 پٌتبًَى( -2-هت٘ل -4)  (MIBKمتٕل أشيثًتٕل کتًن ) 6-12

وِ پبٗساض  ّبٖٗ اظ ٗه ٗب چٌسٗي هبٗغ ًفتٖ استلسوت ٖتطخ٘ح ثِ عَض  1(QCکٕفٕت )ومًوٍ کىتزل  6-13

گصاضٕ فطاٌٗس آظهَى ّوۀبًغَض  تَاًس ثطإ غحِهٖ QCّبٕ ثبضس. ًوًًَِظط هّٖبٕ هَضزثَزُ ٍ ًوبٌٗسُ ًوًَِ

  ضطح زازُ ضسُ، استفبزُ ضَز. 11وِ زض ثٌس 

                                                              ثزدارْ                                                    ومًوٍ 7

 .ثبضس زاضتِ هغبثمت ASTM D4177 ٗب ASTM D4057 استبًساضزّبٕ ثب ثبٗس ثطزاضٕ ًوًَِ 7-1

ٖ  ضۀطاٗظ  زض ٍوطزُ  آٍضٕخوغ هٌبست ثٌسٕآة ثب فلعٕ ظط  ٗه زض ضا ّبًوًَِ 7-2  اظ لجۀل  ثبثۀت  زهۀبٗ

 .وٌ٘س زاضًٕگِ آظهَى

 2ياسىجٓ 8

، 11-6ثٌۀس  ظٗطّبٕ استبًساضز سطة ضطح زازُ ضسُ زض ثب استفبزُ اظ هحلَ   تٍُٕ استبوذاردَبْ کبرْ 8-1

ٕ گ٘ۀطٕ( ثۀب غلظۀت   سِ هحلَ  استبًساضز وبضٕ ٍ ٗۀه ًوًَۀِ ضۀبّس )ثۀسٍى حضۀَض گًَۀِ هۀَضز اًۀساظُ          ّۀب

mgPb/l 3/5 ،mgPb/l 2/13  ٍmgPb/l 4/26 .آهبزُ وٌ٘س 

                                                 

1- Quality Control 

2- Calibration 
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ٖ  MIBKهحلَ   ml 30، وِ هحتَٕ ml 50حدوٖ ّط ٗه اظ چْبض ثبلي  ثِ 8-1-1  ml 0/5ثبضۀس،  هۀ

ِ ثٌعٗي ػبضٕ اظ سطة  ml 0/5ٍ ون ثب غلظت هحلَ  استبًساضز سطة        وٌ٘ۀس. ثۀطإ ًوًَۀِ ضۀبّس، تٌْۀب      اضۀبف

ml 0/5  سطة اضبفِ وٌ٘س. ػبضٕ اظثٌعٗي  

ثِ ذَثٖ  طزُ ٍوي ضا اضبفِ ئهحلَ  ٗس/ تَلَ ml 1/0 ثلافبغلِ، μl 100 ثب استفبزُ اظ ه٘ىطٍپ٘پت 8-1-2

  ثطإ ٗه زل٘مِ ٍاوٌص اًدبم ضَز. اخبظُ زّ٘س هرلَط وٌ٘س ٍ 

8-1-3 ml 5   َاضبفِ وطزُ ٍ ثب  ضا 336آل٘ىَات  1% هحلMIBK  .تب ذظ ًطبًِ ضل٘ك وٌ٘س 

تٌظۀ٘ن وٌ٘ۀس. ثۀب     nm 3/283گ٘طٕ سطة زض زستگبُ خصة اتوٖ ضا ثطإ اًساظُ  آمبدٌ سبسْ دستگبٌ 8-2

هرلَط گبظ ٍ سطػت هىۀص ًوًَۀِ ضا عۀَضٕ تٌظۀ٘ن وٌ٘ۀس وۀِ ٗۀه ضۀؼلِ         ًسجت  ،استفبزُ اظ ًوًَِ ضبّس

  آٗس. زست ِ اوس٘سوٌٌسُ ثب ضًگ آثٖ ضٍضي ث

 حػۀَ  وٌ٘ۀس ٍ هَلؼ٘ۀت هطۀؼل ضا ثۀطإ      اسپطٕضا ثِ زستگبُ  mgPb/l 4/26وبضٕ  استبًساضز 8-2-1

تۀب   150/0ّۀبٕ  غلظتّب ثِ هٌظَض اٗدبز ًمبط خصة ث٘ي ث٘طتطٗي پبسد )خصة( تٌظ٘ن وٌ٘س. ثطذٖ زستگبُ

 زاضًس. ثِ استفبزُ اظ گستطش هم٘بس ً٘بظ 170/0

وٌ٘ۀس ٍ ثطضسۀٖ وٌ٘ۀس وۀِ خۀصة سۀِ ًوًَۀِ         اسپطٕضبّس ضا ثطإ غفط وطزى زستگبُ  ًوًَِ 8-2-2

   استبًساضز وبضٕ ذغٖ ثبضس.

 ريش اجزاْ آسمًن  9

ًوًَِ ثٌعٗي اضۀبفِ وۀطزُ ٍ هرلۀَط     MIBK ،ml 0/5 اظ ml 30 هحتَٕ، ml 50 حدوٖٗه ثبلي زض  9-1

 وٌ٘س. 

9-1-1 ml 10/0 (μl 100 )َي اضبفِ وطزُ ٍ اخبظُ زّ٘س تب هرلَط حسٍز ئهحلَ  ٗس/ تَلmin 1  .ٍاوٌص زّس 

9-1-2 ml 5  َ336ل٘ىَات آ 1 % هحل/ MIBK  .اضبفِ وطزُ ٍ هرلَط وٌ٘س 

 ضل٘ك وطزُ ٍ هرلَط وٌ٘س.  MIBKآى ضا تب ذظ ًطبًِ ثب  سپس 9-1-3

 همبزٗط خصة ضا ثجت ًوبٗ٘س.  ،وٌ٘س ٍ ثب وٌتط  هىطض ًمغِ غفط اسپطٍٕ استبًساضز وبضٕ ضا  ًوًَِ 9-2

 ريش محبسجٍ  10

ِ  ًوَزاض  10-1 ضا اظ ضٍٕ  ّۀب خصة ضا ثط حست غلظت هطرع استبًساضزّبٕ وبضٕ ضسن وٌ٘س ٍ غلظۀت ًوًَۀ

 ًوَزاض ثرَاً٘س. 
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ت فۀَق اسۀتفبزُ   باظ آى ثۀطإ هحبسۀج   تَاى، هٖافعاض ثبضسغَضتٖ وِ زستگبُ خصة اتوٖ زاضإ ًطمزض  10-2

 . وطز

 کىتزل کٕفٕت  11

      ثٌۀس تبٗ٘ۀس وٌ٘ۀس )ثۀِ ظٗط    (QCزستگبُ ٗب ضٍش آظهَى ضا ثب استفبزُ اظ ًوًَِ وٌتۀط  و٘ف٘ۀت )  وبضاٖٗ  11-1

 هطاخؼِ ضَز(. 6-13

زض اضتجبط ثب تسۀْ٘لات اًدۀبم آظهۀَى    اضظٗبثٖ و٘ف٘ت،  QC/QAّبٕ غَضتٖ وِ زستَضالؼولزض  11-1-1

 ثطإ تبٗ٘س لبثل٘ت اعوٌ٘بى ًتبٗح آظهَى استفبزُ وطز.  ّبتَاى اظ آىس، هٌٖثبضٍخَز زاضتِ 

آظهۀَى  اًدۀبم  تسۀْ٘لات   ثب زض اضتجبطاضظٗبثٖ و٘ف٘ت،  QC/QAّبٕ زستَضالؼولغَضتٖ وِ زض  11-1-2

 هَضز استفبزُ لطاض ثگ٘طز.  QC/QAثِ ػٌَاى س٘ستن تَاًس پَ٘ست الف هٖ ،سٌٍخَز ًساضتِ ثبض

  هطاخؼِ ضَز.  ASTM D6792استبًساضز  ثِ QA/QC اعلاػبت ث٘طتط زض هَضزثطإ  -ٔبدآيرْ

 دقت ي ارٔجٓ  12

ِ زسۀت  ثثِ ضطح ظٗط ّبٕ ث٘ي آظهبٗطگبّٖ اظ ثطضسٖ آهبضٕ ًتبٗح آظهَى آظهَىزلت اٗي ضٍش  ،دقت 12-1

 آهسُ است:

زسۀت آهۀسُ تَسۀظ ٗۀه آظهبٗطۀگط ثۀب       ِ اذتلا  ث٘ي زٍ ًت٘دِ آظهَى هتَالٖ ث ،تكزار پذٔزْ 12-1-1

زض هست عَتًٖ ٍ اًدۀبم ضٍش ثۀِ    ،تحت ضطاٗظ ثبثت ثب هَاز هَضز آظهَى ٗىسبى ،استفبزُ اظ زستگبُ ٗىسبى

ٖ  20عۀۀَض غۀۀح٘ح ٍ هؼوۀۀَ ، فمۀۀظ زض ٗۀۀه هۀۀَضز اظ ّۀۀط       mg/l 3/1تَاًۀۀس ث٘طۀۀتط اظ  هۀۀَضز آظهۀۀَى هۀۀ

(g/US gal 005/0 ) .ثبضس 

زسۀت آهۀسُ ثۀِ ٍسۀ٘لِ زٍ     ِ هدۀعا ٍ هسۀتمل ثۀ   آظهۀَى  اذتلا  ث٘ي زٍ ًت٘دِ  ،تجذٔذپذٔزْ 12-1-2

زض هست عَتًٖ ٍ اًدبم ضٍش ثۀِ   ،هَضز آظهَى ٗىسبى ثب هَاز آظهبٗطگط هرتلف وِ زض زٍ آظهبٗطگبُ هتفبٍت

ٖ  20عۀۀَض غۀۀح٘ح ٍ هؼوۀۀَ ، فمۀۀظ زض ٗۀۀه هۀۀَضز اظ ّۀۀط       mg/l 6/2تَاًۀۀس ث٘طۀۀتط اظ  هۀۀَضز آظهۀۀَى هۀۀ

(g/US gal 01/0 ) .ثبضس 

از هطخغ استبًساضز هطرع ضسُ هََى ذغبٕ اٗي ضٍش آظهَى تَسظ زٍ آظهبٗطگبُ هدعا ثب آظه ،ارٔجٓ 12-2

 است.
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 مقذار ارٔجٓ -1جذيل 

 گًآَ ضذٌسزة  کذ ومًوٍ
g /US gal 

 وتبٔج مطبَذٌ ضذٌ
g /US gal 

 2آسمبٔطگبٌ  1آسمبٔطگبٌ 

SRM 2712 031/0 
032/0  

033/0 

034/0 

033/0 

SRM 2713 052/0 
051/0 

054/0 

050/0 

051/0 

SRM 2714 075/0 
077/0 

079/0 
 

 

 زّس. زست آهسُ زض هحسٍزُ تىطاضپصٗطٕ ضٍش آظهَى است ٍ ّ٘چ اضٗجٖ ضا ًطبى ًوِٖ ًتبٗح ث
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 پًٕست الف 

 )آگبَٓ دَىذٌ( 

 پبٔص کىتزل کٕفٕت 

 ( تبٗ٘س وٌ٘س. QCوٌتط  و٘ف٘ت ))ّبٕ( ًوًَِ َىوبضاٖٗ زستگبُ ٗب ضٍش آظهَى ضا ثب آظه   1-الف

 QCً٘بظ زاضز تب همساض ه٘بًگ٘ي ٍ هحسٍزُ وٌتط  ًوًَۀِ   گطآظهَىگ٘طٕ، لجل اظ پبٗص فطاٌٗس اًساظُ    2-الف

  هطاخؼِ ضَز( ASTM D6299استبًساضز ضا هطرع وٌس )ثِ 

هؼبز ، ٍضۀؼ٘ت وٌتۀط    ّبٕ آهبضٕ ضا ثجت وطزُ ٍ ثب ًوَزاضّبٕ وٌتطلٖ ٗب سبٗط تىٌ٘ه QCًتبٗح    3-الف

ّۀبٕ ذۀبضج اظ   زازُهطاخؼۀِ ضۀَز(.    ASTM D6299استبًساضز )ثِ آهبضٕ آظهَى ول فطاٌٗس ضا هطرع وٌ٘س 

هحسٍزُ ضا ثطإ ٗبفتي ػلت اغلٖ، ثطضسۀٖ وٌ٘ۀس. ًتۀبٗح اٗۀي ثطضسۀٖ هوىۀي اسۀت )ًۀِ لعٍهۀب( هٌۀتح ثۀِ            

 وبل٘جطاسَ٘ى هدسز زستگبُ ضَز. 

گ٘طٕ، ثجبت فطاٌٗس آظهۀَى ٍ العاهۀبت هطۀتطٕ    ثستگٖ ثِ حسبس٘ت و٘ف٘ت اًساظُ QCتىطاض آظهَى    4-الف

هَضز آظهَى لطاض گ٘ۀطز. اگۀط تؼۀساز ظٗۀبزٕ      سّبٕ هؼوَ  ثبٗزض ّط ضٍظ وبضٕ ثب ًوًَِ QCزاضز. ػوَهب ًوًَِ 

هٖ وۀِ  ثۀب اٗۀي ٍخۀَز ٌّگۀب     افعاٗص ٗبثۀس.  QCتؼساز تىطاض آظهَى  سثبٗ ،ضَزهٖ آظهَىًوًَِ ثِ عَض هؼوَ  

ضَز زلت تَغِ٘ هٖ وبّص ٗبثس. QCهطرع ضَز آظهَى تحت وٌتط  آهبضٕ است هوىي است تىطاض آظهَى 

استبًساضز )ثِ  ّب اعوٌ٘بى حبغل ضَززض ثطاثط زلت اٗي ضٍش آظهَى، وٌتط  ضَز تب اظ و٘ف٘ت زازُ QCًوًَِ 

ASTM D6299 )هطاخؼِ ضَز. 

ضَز، ًوبٌٗسُ هَازٕ هٖ َىوِ ثِ عَض هٌظن آظه QCغَضت اهىبى، ًَع ًوًَِ ضَز وِ زض تَغِ٘ هٖ    5-الف

ثۀطإ زٍضُ ظهۀبًٖ    QCضَز شذ٘طُ وبفٖ اظ هۀَاز ًوًَۀِ   َغِ٘ هٖثبضس وِ ثِ عَض هؼوَ  آظهَى هٖ ضًَس. ت

 ّوگي ٍ پبٗساض ثبضس. ،زاضٕ هَضز ًظط هَخَز ثبضس ٍ ثبٗس تحت ضطاٗظ ًگِ

 هطاخؼِ ضَز.  ]1 [ّبٕ وٌتطلٍٖ فٌَى ًوَزاض QCزض هَضز ٖ ث٘طتط ٗإ ضاٌّوبثط   6-الف
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